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INAPP

STITUTO NAZIONALE PER L'ANALIS
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

Dettaglio Qualificazione | Atlante Lavoro | INAPP

Analista Tempi e Metodi (settore aeronautico)

(® SETTORE 10. Meccanica, produzione e manutenzione di macchine, impiantistica
REPERTORIO - Campania

AdA associate alla Qualificazione

ADA.10.02.03 (ex ADA.7.47.149) - Ingegnerizzazione e programmazione della N
produzione

Tabelle di equivalenza AdA

Sezione in aggiornamento

Tabelle delle Qualificazioni dell'ADA
L

Qualificazioni che coprono tutti i RA dell’ADA

Qualificazione Repertorio coperti RA1 RA2 RA3

Tecnologo di prodotto/processo Lazio 3 X X X
sistemi meccanici

Responsabile di produzione Liguria 3 X X X
(settore metalmeccanico)

Tecnico di processo (settore Liguria 3 X X X
metalmeccanico)

Tecnico meccatronico dei processi Piemonte 3 X X X
produttivi
Progettista meccatronico Sicilia 3 X X X

Qualificazioni che coprono uno o piu RA dell'ADA



https://atlantelavoro.inapp.org/atlante_lavoro_settore.php?codiceAEP=10
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_ada_pre.php?id_ada=149&id_sequenza=47&id_processo=13&codice_repertorio=SR
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_ada_pre.php?id_ada=149&id_sequenza=47&id_processo=13&codice_repertorio=SR
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_ada_pre.php?id_ada=149&id_sequenza=47&id_processo=13&codice_repertorio=SR
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=11783
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=11783
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=2062
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=2062
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=2065
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=2065
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=14708
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=14708
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9329
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STITUTO NAZIONALE PER L'ANALIS
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

Qualificazione
Tecnico di processo meccanico

Tecnico per la programmazione
e il controllo della produzione
automatizzata e
semiautomatizzata

Tecnico dell'automazione dei
processi produttivi

Responsabile della
progettazione e realizzazione
degli interventi di
manutenzione e della
predisposizione e controllo del
budget di manutenzione

Tecnico esperto di processo
meccanico

Analista Tempi e Metodi
(settore aeronautico)

Tecnico dell'automazione dei
processi produttivi

TECNOLOGO DI
PRODOTTO/PROCESSO NELLA
MECCANICA

TECNICO DI SISTEMI
COMPUTERIZZATI NELLA
PROGETTAZIONE E
PRODUZIONE TESSILE ED
ABBIGLIAMENTO

PROGRAMMAZIONE DELLA
PRODUZIONE IN AMBITO
MECCANICO

Repertorio
Basilicata

Basilicata

Calabria

Calabria

Campania

Campania

Campania

Emilia-Romagna

Emilia-Romagna

Friuli Venezia
Giulia

RA
coperti

RAl

RA2 RA3
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https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=3241
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=4221
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=4221
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=4221
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=4221
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9875
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9875
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9878
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9878
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9878
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9878
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9878
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9878
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5233
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5233
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5203
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5203
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5235
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5235
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=14208
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=14208
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=14208
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=439
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=439
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=439
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=439
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=439
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=15115
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=15115
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=15115
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STITUTO NAZIONALE PER L'ANALIS
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

RA
Qualificazione Repertorio coperti RA1 RA2 RA3
ESEGUIRE IN LABORATORIO Lombardia 1 X
PROVE TECNICHE DI
MISURAZIONE DI PARAMETRI
ACUSTICI E VIBRAZIONALI
TECNICO DELLA PRODUZIONE Lombardia 1 X
MECCANICA
Tecnologo di prodotto/processo  Molise 2 X X
nella meccanica
Tecnico programmatore CAD Piemonte 1 X
CAM
Tecnico della programmazione Puglia 2 X X
della produzione a breve,
medio e lungo termine
Tecnico dell'automazione dei Puglia 2 X X
processi produttivi
Tecnico per I'ottimizzazione del ~ Sardegna 1 X
processo nelle produzioni
meccaniche
Tecnico dell'automazione Sardegna 1 X
industriale
Tecnico della programmazione  Toscana 2 X X
della produzione a breve,
medio e lungo termine
Tecnico dell'automazione dei Toscana 1 X
processi produttivi

Qualificazioni che coprono una o piu attivita dell'ADA



https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5975
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5975
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5975
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5975
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=6075
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=6075
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=10768
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=10768
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=14719
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=14719
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=3984
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=3984
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=3984
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=3931
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=3931
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5548
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5548
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5548
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5544
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5544
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=873
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=873
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=873
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=870
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=870
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STITUTO NAZIONALE PER L'ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

RA
Qualificazione Repertorio coperti RA1 RA2 RA3

Tecnico delle operazioni di Calabria 0
riparazione e manutenzione di

macchinari e impianti meccanici

ed elettrici

COORDINAMENTO DELLA Friuli Venezia 0
PRODUZIONE IN AMBITO Giulia
MECCANICO

EFFETTUARE LA Lombardia 0
PROGRAMMAZIONE DI MACCHINE

UTENSILI A CONTROLLO

NUMERICO

Tecnico dell'automazione Molise 0
industriale

Tecnico superiore per Sicilia 0
[7automazione ed i sistemi
meccatronici

\_ )

Titolo: Verificare presso i reparti produttivi I'applicazione delle metodologie
lavorative indicate

Descrizione: Verificare presso i reparti produttivi I'applicazione delle
metodologie lavorative indicate

Obiettivo: Metodologie lavorative coerenti con le specifiche tecniche indicate

Attivita associate alla Competenza

Attivita dell” AdA ADA.10.02.03 (ex ADA.7.47.149) - Ingegnerizzazione €
programmazione della produzione associate:
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https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9907
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9907
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9907
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9907
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=15133
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=15133
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=15133
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5973
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5973
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5973
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=5973
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=10769
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=10769
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9316
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9316
https://atlantelavoro.inapp.org/dettaglio_profilo.php?id_profilo=9316

®
% ®

INAPP

ISTITUTO NAZIONALE PER L'ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

Risultato atteso:RA1: Realizzare I'ingegnerizzazione del processo produttivo,
ottimizzando le caratteristiche tecniche del prototipo e definendo le modifiche
e i miglioramenti del processo realizzativo, formulando, inoltre, un budget
previsionale di costo

Analisi delle indicazioni progettuali

Definizione delle modifiche e dei miglioramenti al processo ingegnerizzato
Formulazione del budget previsionale

Produzione del prototipo ingegnerizzato

\ J
s 2
CONOSCENZE

Tecniche di comunicazione efficace
Tecniche di gestione e coordinamento gruppi di lavoro

Tecniche di monitoraggio e controllo processi e fasi produttive
\_ J

4 N\

ABILITA/CAPACITA

Comunicare in maniera chiara le informazioni

Controllare in itinere la correttezza delle lavorazioni

Gestire gruppi di lavoro

Supportare i responsabili dei reparti produttivi nell'interpretazione del disegno

tecnico
\§ J
4 N\

Titolo: Riconoscere le prestazioni tecnologiche e le caratteristiche di tolleranza
e finitura dei materiali in uso

Descrizione: Riconoscere le prestazioni tecnologiche e le caratteristiche di
tolleranza e finitura dei materiali in uso

Obiettivo: Materiali in uso individuati sulla base delle specifiche prestazioni
tecnologiche e caratteristiche

& J

~ N
Attivita associate alla Competenza

- J

CONOSCENZE

Carico di resistenza a rottura

Concetti di finitura e tolleranze
5/16
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ISTITUTO NAZIONALE PER L'ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

Geometria e trigonometria
Tecnologia dei materiali: caratteristiche dimensionali e chimiche
g J
4 7\
ABILITA/CAPACITA
Analizzare la geometria del componente
Analizzare la resistenza dei materiali sottoposti a determinate lavorazioni
Analizzare le finiture e tolleranze
Valutare le caratteristiche dei materiali e comportamenti prevedibili nelle fasi di
lavorazione
\_ J
4 7\
Titolo: Redigere il ciclo di lavoro in un'ottica di ottimizzazione di risorse
economiche e di tempi
Descrizione: Redigere il ciclo di lavoro in un‘ottica di ottimizzazione di risorse
economiche e di tempi
Obiettivo: Stima dei costi e dei tempi di un ciclo di lavoro
- J

Attivita associate alla Competenza

Attivita dell” AdA ADA.10.02.03 (ex ADA.7.47.149) - Ingegnerizzazione e
programmazione della produzione associate:

Risultato atteso:RA1: Realizzare I'ingegnerizzazione del processo produttivo,
ottimizzando le caratteristiche tecniche del prototipo e definendo le modifiche
e i miglioramenti del processo realizzativo, formulando, inoltre, un budget
previsionale di costo

Analisi delle indicazioni progettuali

Definizione delle modifiche e dei miglioramenti al processo ingegnerizzato
Formulazione del budget previsionale

Produzione del prototipo ingegnerizzato

Risultato atteso:RA2: Programmare |'organizzazione dei fattori produttivi,
definendo il fabbisogno di risorse materiali, i cicli e i lotti di lavorazione e
provvedendo alla schedulazione delle attivita

Definizione dei cicli di produzione in funzione del layout

Definizione dei lotti di produzione

Definizione delle modalita di approvvigionamento

Programmazione delle attivita del ciclo di produzione
6/16
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ISTITUTO NAZIONALE PER L'ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

Risultato atteso:RA3: Redigere documenti e manuali, definendo le procedure
tecniche per la gestione del processo produttivo
Produzione della documentazione e della manualistica per la gestione del

processo
\

p
CONOSCENZE

Tecniche di comunicazione

Concetti di economia aziendale

Costi diretti e costi indiretti

| cicli di lavoro nel reparto produttivo

Organizzazione aziendale: cenni storici sulle origini, lo sviluppo, e le teorie
dell'organizzazione

Processi di produzione manifatturieri: la funzione tempi e metodi nelle aziende
Strumenti di analisi organizzativa

Tecniche di preventivazione

-

p
ABILITA/CAPACITA

Collegare le attivita tempi e metodi e i costi aziendali

Elaborare report e documentazione tecnica

Raccogliere, registrare ed elaborare i dati del preventivo tecnico e sottoporlo
all'approvazione delle figure aziendali preposte

Razionalizzare costi e risorse

Realizzare una stima puntuale dei costi diretti ed indiretti delle singole
operazioni per definire il costo del prodotto finito

Stimare i tempi di lavoro e tempi di attraversamento al processo produttivo

(tempo di coda e tempo di movimentazione)
&

Titolo: Scegliere le macchine e gli strumenti di lavoro coerentemente con gli
obiettivi di costo e di efficacia della produzione

Descrizione: Scegliere le macchine e gli strumenti di lavoro coerentemente con
gli obiettivi di costo e di efficacia della produzione

Obiettivo: Macchine e strumenti di lavoro scelti coerentemente con gli obiettivi
di costo e di efficacia della produzione

-

P
Attivita associate alla Competenza

-

/16
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ISTITUTO NAZIONALE PER L'ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

r a
CONOSCENZE

Tecniche di comunicazione efficace

| limiti tecnologici delle macchine

Tecniche di calcolo e valutazione tolleranze

Tecniche di valutazione performance dei macchinari e strumenti di lavoro

Principali macchine e strumenti di produzione aeronautica
- J

4 N\

ABILITA/CAPACITA

Analizzare e valutare le tolleranze sul prodotto finito

Scegliere i macchinari piu performanti per I'esecuzione delle attivita
considerandone i limiti tecnologici al fine di effettuare una corretta valutazione
delle tolleranze del prodotto finito.

Valutare il grado di usura macchinari e strumenti di lavoro

\

J

4 7\

Titolo: Determinare tempi, metodi e risorse dei processi produttivi in

un‘azienda aeronautica

Descrizione: Determinare tempi, metodi e risorse dei processi produttivi in

un‘azienda aeronautica

Obiettivo: Tempi, metodi e risorse dei processi produttivi specificamente

determinati
- J
~ N

Attivita associate alla Competenza

Attivita dell” AdA ADA.10.02.03 (ex ADA.7.47.149) - Ingegnerizzazione e
programmazione della produzione associate:

Risultato atteso:RA2: Programmare |'organizzazione dei fattori produttivi,
definendo il fabbisogno di risorse materiali, i cicli e i lotti di lavorazione e
provvedendo alla schedulazione delle attivita

Definizione dei cicli di produzione in funzione del layout

Definizione dei lotti di produzione

Definizione delle modalita di approvvigionamento

Programmazione delle attivita del ciclo di produzione

8/16
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ISTITUTO NAZIONALE PER L'ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

CONOSCENZE

| controlli di sbarramento: caratteristiche e modalita operative

| controlli non distruttivi: caratteristiche e modalita operative

| principali processi superficiali in un‘azienda aeronautica: caratteristiche e
modalita operative

| principali trattamenti galvanici in un'azienda aeronautica: caratteristiche e
modalita operative

Industrializzazione del prodotto nelle lavorazioni meccaniche

Lavorazione in linea, a sezione, a gruppo ed a celle

Le conformita e le non-conformita di un componente meccanico

Le principali lavorazioni meccaniche in un'‘azienda aeronautica: caratteristiche e
modalita operative

Misurazione del lavoro: elementi che caratterizzano I'operazione di calcolo dei
tempi delle lavorazioni

Tecnologia dei materiali e comportamento durante i controlli non distruttivi

-

p
ABILITA/CAPACITA

Indicare tempi e metodi per I'esecuzione dei “controlli non distruttivi”
volumetrici e superficiali (cnd - liquidi penetranti, magnetoscopia, ecc..), per
verificare l'integrita strutturale del pezzo e per accertarsi che non ci siano
rotture superficiali o carenze di materiale

Indicare tempi e metodi per I'esecuzione dei controlli di sbarramento per
valutare la conformita del pezzo ed individuare soluzioni per passare da uno
stato di non-conformita a conformita

Indicare tempi e metodi per |'esecuzione dei processi superficiali (pallinatura,
sabbiatura, lavorazioni chimiche, verniciatura, ecc..) per rendere il materiale
strutturalmente piu resistente alle sollecitazioni a fatica ed aumentarne la
durata di vita

Indicare tempi e metodi per |'esecuzione dei trattamenti galvanici (sgrassaggio,
cadmiatura, cromatura, lappatura, ecc..) per eliminare le imperfezioni (rugosita
e materiali di risulta) prodotte dalle lavorazioni precedenti e per assicurare al
pezzo una maggiore resistenza alla corrosione

Indicare tempi e metodi per le lavorazioni meccaniche (foratura, tornitura,

fresatura, alesatura, ecc..)
g

Titolo: Analizzare le caratteristiche della lavorazione di una commessa in
ambito meccanico

Descrizione: Analizzare le caratteristiche della lavorazione di una commessa in
ambito meccanico

9/16
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ISTITUTO NAZIONALE PER L'ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

Obiettivo: Analisi di fattibilita della commessa

(&

p
Attivita associate alla Competenza

Attivita dell” AdA ADA.10.02.03 (ex ADA.7.47.149) - Ingegnerizzazione €
programmazione della produzione associate:

Risultato atteso:RA1: Realizzare I'ingegnerizzazione del processo produttivo,
ottimizzando le caratteristiche tecniche del prototipo e definendo le modifiche
e i miglioramenti del processo realizzativo, formulando, inoltre, un budget
previsionale di costo

Analisi delle indicazioni progettuali

Definizione delle modifiche e dei miglioramenti al processo ingegnerizzato
Formulazione del budget previsionale

Produzione del prototipo ingegnerizzato
g

p
CONOSCENZE

Concetti di economia aziendale

Modelli matematici

Processi di produzione manifatturieri: la funzione tempi e metodi nelle aziende
Specifiche del disegno tecnico

Strumenti di analisi organizzativa

Strumenti, macchinari ed attrezzature specifiche delle varie lavorazioni
Tecnologie e sistemi di lavorazione

g

p
ABILITA/CAPACITA

Analizzare ed interpretare il disegno tecnico

Utilizzare gli strumenti di calcolo e misura

Valutare i materiali da utilizzare (in composito e/o tradizionali) e prevederne il
comportamento nelle fasi di produzione

Valutare la fattibilita in relazione ai cicli di lavoro produttivi aziendali

Valutare la fattibilita produttiva in relazione alle tecnologie e sistemi di
lavorazione aziendale

Verificare |'appropriatezza dei materiali e strumenti con la tipologia di lavoro da

effettuare
N\

Codici ISTAT CP2021 associati
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ISTITUTO NAZIONALE PER L'ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

Codice

3.1.3.4.0

3.1.3.1.0

3.14.1.1

2.2.1.3.0

Titolo

Tecnici elettronici

Tecnici meccanici

Tecnici della conduzione e del controllo di impianti di produzione dei metalli

Ingegneri elettrotecnici e dell'automazione industriale

i

Codici ISTAT ATECO associati

Codice Ateco Titolo Ateco

25.93.10

25.94.00

26.20.00

26.51.10

27.11.00

27.40.02

27.51.00

27.90.02

27.90.09

28.12.00

28.13.00

28.14.00

28.24.00

Fabbricazione di prodotti fabbricati con fili metallici
Fabbricazione di articoli di bulloneria
Fabbricazione di computer e unita periferiche

Fabbricazione di strumenti per navigazione, idrologia, geofisica e
meteorologia

Fabbricazione di motori, generatori e trasformatori elettrici
Fabbricazione di luminarie per feste
Fabbricazione di elettrodomestici

Fabbricazione di insegne elettriche e apparecchiature elettriche di
segnalazione

Fabbricazione di altre apparecchiature elettriche n.c.a.
Fabbricazione di apparecchiature fluidodinamiche
Fabbricazione di altre pompe e compressori
Fabbricazione di altri rubinetti e valvole

Fabbricazione di utensili portatili a motore
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Codice Ateco
29.10.00
30.40.00
30.91.11
25.63.11
25.63.12
25.63.20
25.93.30
26.51.21
25.91.00
25.92.00
26.12.00

26.51.29

27.20.00
27.32.00

27.40.01

27.40.09
27.52.00
27.90.01
27.90.03
28.11.20
28.21.10

28.22.01

Titolo Ateco

Fabbricazione di autoveicoli

Fabbricazione di veicoli militari da combattimento
Fabbricazione di motori per motocicli

Fabbricazione di utensileria ad azionamento manuale
Fabbricazione di parti intercambiabili per macchine utensili
Fabbricazione di stampi, portastampi, sagome, forme per macchine
Fabbricazione di molle

Fabbricazione di sistemi antifurto e antincendio
Fabbricazione di bidoni in acciaio e di contenitori simili
Fabbricazione di imballaggi in metallo leggero
Fabbricazione di schede elettroniche integrate

Fabbricazione di altri strumenti e apparecchi di misurazione e prova
n.c.a.

Fabbricazione di batterie e accumulatori
Fabbricazione di altri fili e cavi elettronici ed elettrici

Fabbricazione di apparecchiature per l'illuminazione per mezzi di
trasporto

Fabbricazione di altre apparecchiature per l'illuminazione
Fabbricazione di apparecchi non elettrici per uso domestico
Fabbricazione di apparecchiature elettriche per saldatura e brasatura
Fabbricazione di capacitori, resistenze, condensatori elettrici e simili
Fabbricazione di turbine

Fabbricazione di forni

Fabbricazione di ascensori, scale mobili e tappeti mobili
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Codice Ateco
28.22.09

28.25.00

28.29.10

28.29.20
28.29.30

28.29.91
28.29.99
28.30.10

28.41.00

28.91.00

28.93.00

28.94.10
28.94.20
28.94.30
28.95.00

28.96.00

28.99.10
28.99.20

28.99.91

28.99.92

Titolo Ateco
Fabbricazione di altri apparecchi di sollevamento e movimentazione

Fabbricazione di apparecchiature di climatizzazione per uso non
domestico

Fabbricazione di bilance e distributori automatici

Fabbricazione di impianti di distillazione o rettificazione per raffinerie di
petrolio e industrie chimiche

Fabbricazione di macchine per la dosatura, la confezione e per
I'imballaggio

Fabbricazione di apparecchi per depurare e filtrare liquidi
Fabbricazione di altre macchine varie di impiego generale n.c.a.
Fabbricazione di trattori per I'agricoltura e la silvicoltura

Fabbricazione di macchine per la deformazione dei metalli e di altre
macchine utensili per la lavorazione dei metalli

Fabbricazione di macchine per la metallurgia

Fabbricazione di macchine per l'industria alimentare, delle bevande e
del tabacco

Fabbricazione di macchine tessili

Fabbricazione di macchine per la lavorazione delle pelli e del cuoio
Fabbricazione di macchine per lavanderie e stirerie

Fabbricazione di macchine per l'industria della carta e del cartone

Fabbricazione di macchine per l'industria delle materie plastiche e della
gomma

Fabbricazione di macchine per la stampa e la legatoria
Fabbricazione di robot industriali con compiti multipli per scopi speciali

Fabbricazione di apparecchiature per il lancio di aeromobili, catapulte
per portaerei e relative attrezzature

Fabbricazione di giostre, altalene e altre attrazioni di divertimento
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Codice Ateco

28.99.93
28.99.99
29.20.00
29.31.00

30.91.12
30.91.20
30.92.10
30.92.20
30.92.30
30.92.40
30.99.00

25.21.10

25.21.20
25.22.00
25.53.00
25.61.00
25.93.20

25.99.10

25.99.90

26.11.00

Titolo Ateco

Fabbricazione di apparecchiature per I'allineamento e il bilanciamento
delle ruote e altre apparecchiature per il bilanciamento

Fabbricazione di tutte le altre macchine varie per impieghi speciali
n.c.a.

Fabbricazione di carrozzerie per autoveicoli; fabbricazione di rimorchi e
semirimorchi

Fabbricazione di apparecchiature elettriche ed elettroniche per
autoveicoli

Fabbricazione di motocicli, esclusi motori
Fabbricazione di parti e accessori per motocicli
Fabbricazione di biciclette, escluse parti e accessori
Fabbricazione di parti e accessori per biciclette
Fabbricazione di veicoli per disabili

Fabbricazione di carrozzine e passeggini
Fabbricazione di altri mezzi di trasporto n.c.a.

Fabbricazione di radiatori e contenitori in metallo per caldaie per il
riscaldamento centrale

Fabbricazione di generatori di vapore

Fabbricazione di altre cisterne, serbatoi e contenitori in metallo
Lavori di meccanica generale dei metalli

Fabbricazione di articoli di coltelleria e posateria

Fabbricazione di catene

Fabbricazione di articoli domestici in metallo per la cucina e le stanze
da bagno

Fabbricazione di altri prodotti vari in metallo n.c.a.

Fabbricazione di componenti elettronici
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Codice Ateco
26.30.01
26.30.09
26.40.01
26.40.09

26.60.01
26.60.02

27.31.00
27.33.00

27.90.04
28.11.10

28.15.00

28.21.20
28.23.00
28.29.41

28.29.49
28.30.91
28.30.99
28.42.00
28.92.00

28.97.01

Titolo Ateco

Fabbricazione di apparecchiature trasmittenti radiotelevisive
Fabbricazione di altre apparecchiature per le comunicazioni
Fabbricazione di console per videogiochi

Fabbricazione di altri prodotti di elettronica di consumo

Fabbricazione di apparecchiature per irradiazione, elettromedicali ed
elettroterapeutiche per usi medici

Fabbricazione di apparecchiature per irradiazione, elettromedicali ed
elettroterapeutiche per usi non medici

Fabbricazione di cavi in fibra ottica
Fabbricazione di attrezzature per cablaggio

Fabbricazione di apparecchiature elettriche per parrucchieri, solarium e
centri estetici

Fabbricazione di motori, esclusi motori per aeromobili, veicoli e
motocicli

Fabbricazione di cuscinetti, ingranaggi e organi di trasmissione

Fabbricazione di caldaie e apparecchiature fisse per il riscaldamento
domestico

Fabbricazione di macchine e attrezzature per ufficio, esclusi computer e
unita periferiche

Fabbricazione di macchine per la pulizia di pavimenti, superfici e
ambienti per uso non domestico

Fabbricazione di altre macchine per la pulizia per uso non domestico
Fabbricazione di macchine per il giardinaggio e la cura del verde
Fabbricazione di altre macchine per I'agricoltura e la silvicoltura n.c.a.
Fabbricazione di altre macchine utensili

Fabbricazione di macchine da miniera, cava e cantiere

Fabbricazione di macchine per la produzione additiva per deposizione di
materiali metallici
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Codice Ateco Titolo Ateco

28.97.02 Fabbricazione di macchine per la produzione additiva per deposizione di
materie plastiche o di gomma

28.97.09 Fabbricazione di macchine per la produzione additiva n.c.a.

29.32.00 Fabbricazione di altre parti e accessori per autoveicoli

30.20.00 Costruzione di locomotive e di materiale rotabile ferro-tranviario
30.32.00 Fabbricazione di aeromobili, veicoli spaziali e relativi equipaggiamenti

per scopi militari

32.30.01 Fabbricazione di attrezzature da palestra, per centri di fitness e per
atletica
32.30.09 Fabbricazione di altri articoli sportivi
32.50.40 Fabbricazione di montature per occhiali
32.50.51 Fabbricazione di strumenti e apparecchiature mediche e dentistiche
32.50.52 Fabbricazione di forniture mediche e dentistiche
32.50.53 Fabbricazione di mobili per uso medico e dentistico
32.99.91 Fabbricazione di sigarette elettroniche
- J
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