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ADA.03.02.03 - MONTAGGIO INDUSTRIALE DI MOBILI E ARTICOLI IN LEGNO

SCHEDA DI CASO

RISULTATO ATTESO 1 - Realizzare il montaggio industriale di mobili e articoli in
legno eseguendo l'assemblaggio dei componenti in base alla sequenza
predefinita, verificandone la conformita, e provvedendo, preventivamente, al
premontaggio delle singole parti, degli accessori e delle dotazioni da inserire nel
mobile

. 1 - PRE-MONTAGGIO FERRAMENTA E ACCESSORI

Grado di complessita 1

1.1 INSERIMENTO FERRAMENTA

Inserire la ferramenta prevista dal progetto del mobile (maniglie, guide per cassetti, cerniere, push-
pull ...) necessaria per unire i vari componenti tra loro (es. spalle con fondo, anta con struttura del
cabinet, pensili a muro) utilizzando materiali ausiliari di assemblaggio (viti, chiodi, collanti,
avvitatori, cacciaviti e taglierino).

1.1 INSERIMENTO ACCESSORI

Aggiungere gli accessori a completamento del pezzo (caricatore ad induzione, barre led o altro tipo
di illuminazione, sensori, casse e altoparlanti, appendiabiti, servetto, prese USB...) utilizzando
avvitatori, sparachiodi, spara graffette e taglierino, collanti.

' 2 - ASSEMBLAGGIO COMPONENTI

Grado di complessita 2

2.2 PRE-MONTAGGIO COMPONENTI

Assemblare i singoli componenti di un pezzo campione “della serie” per verificarne la
corrispondenza al progetto iniziale e definire la corretta sequenza di montaggio.

2.2 ASSEMBLAGGIO COMPONENTI

Assemblare i singoli componenti del mobile sulla base della sequenza di montaggio definita e
utilizzando la scheda di montaggio e gli strumenti adeguati.

Grado di complessita 1

2.1 MONTAGGIO UNIONI

Unire mediante collante, giunti o con I'uso di strettoi (penumatici o elettromeccanici) gli elementi
preassemblati per creare la struttura o la scocca del mobile.
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&9 3 - CONTROLLO ASSEMBLAGGIO

Grado di complessita 3

3.3 RECUPERO DELLE ANOMALIE

Esequire le lavorazioni di disassemblaggio e ri-assemblaggio per il recupero delle anomalie
individuate documentando gli interventi effettuati.

Grado di complessita 2

3.2 RILEVAMENTO DELLE DIFETTOSITA

Rilevare eventuali anomalie e difettosita riscontrate nel processo di montaggio definendo le
modalita di intervento per il recupero delle stesse.

Grado di complessita 1

3.1 CONTROLLO CONFORMITA

Monitorare la conformita e I'efficienza del processo di montaggio nel rispetto delle sequenze definite
tramite controlli a campione dei pezzi assemblati e verificando visivamente la rispondenza del
prodotto al disegno.
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SCHEDA RISORSE A SUPPORTO DELLA VALUTAZIONE DEL RISULTATO ATTESO 1

~ RISORSE FISICHE ED INFORMATIVE TIPICHE (IN INPUT E/O PROCESS ALLE ATTIVITA)

e Macchinari e attrezzature per la lavorazione del legno tradizionali (squadratrice, sezionatrice
verticale e orizzontale, calibratrice, pressa a caldo, cucitrice, foratrice, bordatrice, colle, martelli
o)

e Macchinari e attrezzature per la lavorazione del legno CNC

e Materiali per la costruzione di mobili e articoli in legno (quercia, abete, frassino, pioppo,
castagno, noce, ciliegio, olivo, ebano, pannelli impiallacciati, Solid Surface ...)

e Accessori e ferramenta

e Componenti mobili

e Documentazione tecnica di commessa (progetto del mobile /componente d'arredo):
caratteristiche e requisiti della lavorazione, disegni e schede tecniche, schede e cicli di
lavorazione, parametri, distinte materiali

e Sequenza assemblaggio

e Documentazione tecnica per controllo conformita e rilevamento difettosita

e Norme e regolamenti in materia di prevenzione e sicurezza del lavoro

~ TECNICHE TIPICHE DI REALIZZAZIONE/CONDUZIONE DELLE ATTIVITA

e Tecniche tipiche di realizzazione/conduzione delle attivita per il montaggio di mobili e articoli in
legno

e Tecniche di interpretazione della documentazione di commessa (progetto del mobile/articolo in
legno)

e Tecniche ed operativita di predisposizione e gestione della propria area di lavoro

e Tecniche ed operativita di conduzione di processi di finitura delle superfici

e Tecniche ed operativita di controllo assemblaggio componenti, ferramenta e accessori

e Tecniche ed operativita di controllo e gestione degli scarti di lavorazione

~ OUTPUT TIPICI DELLE ATTIVITA

e Mobile montato
e Componenti del mobile assemblati
e Accessori e ferramenta del mobile inseriti

~ INDICAZIONI A SUPPORTO DELLA SCELTA DEL METODO VALUTATIVO E DELLA
PREDISPOSIZIONE DELLE PROVE

ESTENSIONE SUGGERITA DI VARIETA PRESTAZIONALE

1. Almeno due tipologie di mobile con componenti diversi
2. Almeno due tecniche di assemblaggio di componenti e singole parti di mobili
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3. Un set informativo relativo alle operazioni di controllo dell'assemblaggio di componenti e singole
parti di mobili

DISEGNO TIPO DELLA VALUTAZIONE

1. Prova prestazionale: per almeno una tipologia di mobile 0 manufatto in legno identificato, sulla

base del set dato, eseguire I'assemblaggio di componenti o singole parti del mobile
2. Colloquio tecnico relativo a modalita di controllo dell'assemblaggio di componenti o singole parti

di un mobile diverso da quello considerato nella prova prestazionale...

4/5



¥

ISTITUTO NAZIONALE PER L"ANALISI
DELLE POLITICHE PUBBLICHE

ADA.03.02.03 - MONTAGGIO INDUSTRIALE DI MOBILI E ARTICOLI IN LEGNO

FONTI

Enciclopedia delle tecniche di lavorazione del legno di Paul Forrester |l castello Editore

Arte del legno. Per gli Istituti Professionali. Progettare e realizzare elementi d'arredo e artistici di Giovanna
Tonoli e Giuseppe Vecchini_Hoepli editore

Costruire con il legno di Pietro M. Davoli_Hoepli editore

La filiera del Bosco-Legno-Arredamento a cura di Tommaso Dal Bosco, Roberto De Martin, Zeno Rotondi
_Editori Laterza

https://www.youtube.com/c/WoodWorkingLab
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